


Además de garantizar mediante tratamiento terciario
el suministro de un agua de la calidad adecuada para
su uso en los regadios de la zona del Plá de Sant Jordí,
la EDAR de Palma I puede tratar parte del caudal
y el fango generado en la EDAR de Palma II

46.000 m3/día
de capacidad máxima de tratamiento

460.000 hab.
 de población equivalente

1.917m3/hora
caudal medio



Datos técnicos de la EDAR

Localización

Estación Depuradora de Aguas Residuales

Palma de Mallorca I
Inicialmente el Arenal de la ciudad de Palma de Mallorca
y los municipios limítrofes contaban con la E.D.A.R PALMA I 
desde principios de los 70, instalación que en la actualidad 
había quedado obsoleta, debiendo acometerse la actualización 
y remodelación de la misma de forma que se adecuaran tanto 
los procesos de tratamiento a las exigencias de la legislación 
vigente  y la capacidad de tratamiento para el aumento de 
población experimentado durante las ultimas décadas.

La inversión total ha ascendido a 32.217.003,30 euros

La nueva E.D.A.R. PALMA I ocupa una parcela de terreno
de 11 Ha situada en el Pla de San Jordi.

Las obras ejecutadas consisten en:

1. Dos impulsiones, una de agua bruta y otra de fango 
provenientes de la EDAR PALMA II, de 10.300 Km. 	 	
de longitud

2. Una estación de impulsión de agua bruta y fango mixto 
desde EDAR PALMA II a la nueva EDAR PALMA I

3. La nueva EDAR PALMA I donde el agua depurada		 	
es bombeada a la balsa de Son Ferriol

Palma
de Mallorca

CAUDAL TOTAL DE TRATAMIENTO

CARACTERÍSTICAS DEL AGUA
DATOS DE AGUA INFLUENTE
DBO5
SS
N total 
P total 
DATOS DEL AGUA TRATADA
DBO5
SS
N total 
P total 
Turbidez
Coliformes totales
Nemátodos

CARACTERÍSTICAS DEL FANGO
Sequedad
Reducción de Volátiles

<5 NTU

>25%

   ** en una base de medida aritmetica   * sobre una base de medida geométrica 

10 mg/l	

960 mg/l

46.000 m3/día

700 mg/l

67 mg/l

<10 mg/l
<10 mg/l
<10 mg/l

<1 mg/l

< 100 bacterias/100 ml *
<1 Huevo/l **

>45%



ESTACIÓN DEPURADORA DE AGUAS RESIDUALES PALMA DE MALLORCA I

Con el objeto de reducir
el impacto medioambiental
se han cubierto los tres 
decantadores primarios
con cúpulas de aluminio 
desodorizadas y se ha dispuesto 
de un Plan de Vigilancia 
Ambiental durante el periodo 
de Obras y de Explotación

Descripción de la instalación

Medida agua bruta

Pretratamiento

Decantación primaria

Reactor biológico

Edificio de turbosoplantes

Decantación secundaria

Tratamiento terciario

Bombeo agua tratada

Edificio de control

Auditorium

Edificio de digestión. Digestores

Edificio de deshidratación

Gasómetros

Gasómetros

Silo fangos deshidratados 
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LÍNEA DE AGUA

ESTACIÓN DE IMPULSIÓN DE 
AGUA BRUTA DESDE E.D.A.R. 
PALMA II

Se ha instalado una estación de impulsión 
de agua bruta y fango, previo proceso de 
tamizado en ambos productos. La impulsión 
de agua bruta consta de cuatro bombas 
sumergibles de 958 m3/h de caudal unitario.

El caudal máximo a bombear es de 1.500 m3/h 
y el caudal medio diario es de 23.000 m3/d.
El material del colector es fundición dúctil,
la longitud del mismo es de 10,300 Km.
y el diámetro de la tubería es de 600 mm.

Para prevenir el golpe de ariete se han 
instalado dos calderines antiariete de 35 m3 
de capacidad. Este volumen junto con el de 
aporte desde el pozo permite introducir 110 m3 
a la conducción para evitar depresiones
en su interior.

POZO DE LLEGADA.
DESBATE

En esta obra de llegada se recibe el agua 
bruta que proviene de los distintos puntos de 
bombeo: (Aeropuerto, Sant Jordi, S´Aranjassa, 
Playas de Palma) y el agua impulsada a 
través del nuevo colector que une E.D.A.R. 
PALMA II y E.D.A.R. PALMA I.  

Esta obra dispone de un aliviadero de
bypass hacia la cámara de bypass de planta
y de un polipasto con cuchara bivalva para 
eliminar los sólidos decantados y los 
flotantes.

Una vez que llega a la instalación el agua 
bruta pasa por tres canales de desbaste en 
los cuales se han instalado tres tamices 
autolimpiantes de 3 mm. de paso de sólidos. 
Los residuos eliminados son compactados y 
dispuestos en un contendedor a través de un 
tornillo transportador compactador.

DESARENADO

Tras el desbate se  lleva a cabo el proceso de 
desarenado desengrasado. Se dispone de 
tres líneas, las cuales presentan zonas para 
la sedimentación  de las arenas y zonas para 
las deselmulsión de las grasas. Tanto las 
arenas como las grasas son concentrados
y separados en dos equipos y su 
almacenamiento, hasta el trasporte al 
vertedero, se realiza en contenedores 
apropiados.

DECANTACIÓN PRIMARIA

La decantación primaria se lleva a cabo en 
tres decantadores de 27 m de diámetro. Los 
tres disponen de un cerramiento abovedado 
de aluminio con un sistema de 
desodorización que permite la reducción de 
olores en el entorno. Para eliminar los 
flotantes y espumas, se ha instalado un 
sistema de recogida que desemboca en
un pozo de bombeo de flotantes hacia el 
concentrador.

TRATAMIENTO BIOLÓGICO

El tratamiento biológico por fangos activos 
propuesto es una de las novedades más 
destacables introducidas en esta instalación, 
por cuanto permite una versatilidad de 
tratamiento en función de las condiciones 
estacionales que se dan en la misma.

Se han construido tres líneas que pueden 
actuar de modo independiente o conjunto y 
se han propuesto líneas facultativas que 
permiten que el proceso se asemeje a uno 
tipo Johannesburgo u otro tipo convencional 
según la disposición de estas cámaras como 
óxicas o como anóxicas. Esto permite 
garantizar la eliminación de nitrógeno en 
todo el rango de condiciones, incluso en las 
de una mayor contaminación en DBO5.

La eliminación de fósforo se realiza por vía 
química mediante la dosificación de cloruro 
férrico. El volumen de cada línea es de 
13.232 m3, siendo el volumen total del 
reactor, por tanto, 39.696 m3. Se dispone de 
tres cámaras anóxicas, tres cámaras óxicas, 
dos facultativas y una reaireación final.

DECANTACIÓN SECUNDARIA

El fango biológico se separa del licor mezcla 
en tres decantadores secundarios de succión 
de 40 m de diámetro.

TRATAMIENTO TERCIARIO

Una vez conseguida una depuración 
biológica y una reducción de contaminantes, 
las exigencias de calidad del agua tratada 
hace que se deba llevar a cabo un 
tratamiento más avanzado del agua.

Esta mejora de la calidad,  se consigue a 
través de sendas cámaras de coagulación
y floculación del agua, lo cual permite que, 
tras una filtración posterior, la calidad del 
agua sea adecuada para ser reutilizada en
su totalidad como agua de regadío en las 
zonas de cultivo próximas a la instalación.

El sistema de filtrado es un sistema con 
perdidas de carga mínimas y que no precisa 
de aislamiento durante el lavado de sus 
celdas. La desinfección del agua se hace 
dosificando hipoclorito sódico de choque
y residual al final de línea. Este sistema es
una variante tecnológica sobre el sistema 
tradicional de puente rodante que ha 
desarrollado la empresa contratista. 



La conducción de fangos es 
la más larga de Europa 
construida hasta el momento

La nueva instalación trata los 
fangos propios generados 
más los recibidos a traves de 
la impulsión 

El colector, de 10.300 Km 
de longitud, compuesto por 
dos lineas de tuberías de 
diámetro 600 mm para agua 
bruta y 200 mm para fangos. 
En su recorrido, interfiere 
con numerosas e 
importantes instalaciones 
que han añadadido 
complejidad al trazado
de las tuberías

CUBIERTA DE DECANTADORES 
PRIMARIOS

Con el objeto de reducir los malos olores 
generados se ha instalado tres cúpulas de 
aluminio para cubrir lo decantadores 
primarios. Este aire se recoge por medio
de tres ventiladores unidos a un proceso
de desodorización vía química de forma
que se minimice el impacto sobre el medio 
ambiente.

DESODORIZACIÓN

La nueva depuradora y la estación de 
bombeo disponen de sistemas de 
desodorización por vía química para 
minimizar el impacto en el entorno.

INTEGRACIÓN PAISAJÍSTICA Y 
VIGILANCIA MEDIOAMBIENTAL

Otro de los objetivos del presente proyecto 
ha sido la minimización del impacto 
ambiental de la instalación y su integración 
paisajística en el entorno del Pla de San 
Jordi. Han sido restaurados dos molinos con 
gran valor histórico en la zona, se han 
puesto las medidas de reducción de ruidos 
y olores para ser respetuosos con el entorno. 
Por otra parte, se ha llevado a cabo durante 
el periodo de obra y explotación un Plan de 
Vigilancia Ambiental que permitiera conocer 
la eficacia de las medidas propuestas y 
controlar los parámetros contaminantes
del ambiente.

E.D.A.R. PALMA II

E.D.A.R. PALMA I

TAMIZADO Y ESPESAMIENTO DE 
FANGOS PRIMARIOS EN E.D.A.R. 
PALMA I 

Los fangos extraídos en decantación primaria 
son tamizados y espesados a través de dos 
espesadores de gravedad de capacidad 
unitaria 1.292 m3.

TAMIZADO Y BOMBEO DE FANGOS 
MIXTOS DESDE E.D.A.R. PALMA II

Con el objeto de retirar la totalidad de los 
fangos producidos en E.D.A.R. PALMA II, se 
ha dispuesto un tamizado e impulsión de 
fangos mixtos por medio de cuatro bombas 
helicoidales de 62,5 m3/h de caudal unitario. 
La nueva E.D.A.R. PALMA I recibe 3.000 m3/d 
de fangos al 1 %, quedando la línea de 
fangos de la otra instalación fuera de 
servicio.

RECEPCIÓN DE FANGOS MIXTOS 
PROCEDENTE DE E.D.A.R. PALMA II 
Y MEZCLA CON FANGO EN EXCESO
DE E.D.A.R. PALMA I

Esta instalación recibe los fangos de E.D.A.R. 
PALMA II  siendo el volumen diario recibido 
de 3.000 m3/d de fango al 1%. En este 
depósito, se recibe también el fango en 
exceso procedente del proceso biológico.

La cámara tiene una capacidad de 1.000 m3 
y en ella, se produce la mezcla por medio de 
tres agitadores preparándose para el proceso 
de espesamiento mecánico.

ESPESAMIENTO MECÁNICO DE LOS 
FANGOS MEZCLADOS (MIXTOS Y EN 
EXCESO)

Los fangos mezclados son espesados a 
través de cuatro equipos de espesamiento 
mecánico con capacidad de espesamiento 
de 90 m3/h. La concentración obtenida es un 
6 % y es necesaria la adición de 
polielectrolito.

DIGESTIÓN ANAEROBIA ALTA CARGA

La digestión de los fangos se lleva a cabo en 
cuatro digestores anaerobios de alta carga 
con un volumen aproximado de 28.000 m3. 
La reducción de volátiles es >del 45 %.
Para favorecer la mezcla se han instalado 
agitadores verticales.

DEPOSITO TAMPÓN Y 
DESHIDRATACIÓN MECÁNICA

Para regular la producción de lodos y 
conseguir una alimentación homogénea hacia 
el proceso de deshidratación se dispone de 
dos depósitos de capacidad 2977 m3. Para 
conseguir un fango deshidratado de 25 % de 
sequedad se han instalado cuatro centrifugas 
de alta sequedad.

ALMACENAMIENTO EN SILOS

El fango deshidratado es bombeado por 
medio de dos bombas de tornillo hacia dos 
silos de 100 m3 de capacidad.

El biogás generado en el proceso de 
digestión se utiliza para calentar los fangos 
por medio de dos calderas con quemador
de tipo mixto.

El almacenamiento del biogás se produce en 
dos gasómetros de doble membrana con una 
capacidad unitaria de 2.250 m3. El exceso
de biogás es quemado en una antorcha
de capacidad unitaria 1.829 Nm3/h. 

LÍNEA DE FANGOS LÍNEA DE BIOGAS INSTALACIONES AUXILIARES

ESTACIÓN DEPURADORA DE AGUAS RESIDUALES PALMA DE MALLORCA I

Cliente

Contratista

Inversión obra
32.217.003,30 euros

Plazo de ejecución
17 meses

Dirección de obra
D. Adolfo Gallardo de Marco
D. José Ramón Barro Bernaldo de Quiros

Jefe de obra
D. Raúl Rodríguez Rodríguez
Ingeniero Técnico de Obras Públicas

Asistencia técnica
DHA

Ficha técnica

MINISTERIO
DE MEDIO AMBIENTE
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